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(54) Verfahren zum Auftragen von Lack und Dekor auf einen Gegenstand und Verfahren sowie 
Vprrichtung zum Laminieren von Lack, Dekor und Kieber auf einen Film 



(57) Ein Verfahren zum Auftragen von Lack und De- 
kor auf einen Gegenstand (18) sieht folgende Schritte 
vor: Eine Schicht (12) aus hartbarem Lack wird auf ei- 
nen biegsamen Film (10) mit 'Release'-Elgenschaft 
aufgetragen; der autgetragene Lack wird gehartet. wo- 
bei er noch mit dem Film (10) biegsam ist; ein Dekor 
(14) wird mittels 'Release'-Technik auf die Lackschicht 
(12) aufgebracht; eine Kleberschicht (16) wird mittels 
'Release'-Technik auf das Dekor (14) aufgebracht; und 



von dem Film (10) werden durch "Release"-Technik die 
Lack-, Dekor- und Kleberschicht (12, 14. 16) auf den 
Gegenstand (18) Qbertragen, wobei die Kleberschicht 
(16) zuunterst am Gegenstand (18) aniiegt. 

Es wird auch eine Vorrichtung zum Laminieren von 
Lack (12), Dekor (14) und Kieber (16) auf einen Film 
(10) beschrieben, bei der das Dekor und der Kieber 
(Grundtack) in direkter Folge ohne Abkuhlung des De- 
kors aufgebracht werden. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Auf- 
tragen von Lack und Dekor auf einen Gegenstand und 
eine Vorrichtung sowie ein Verfahren zum Laminieren 
von Lack. Dekor und Kleber auf einen Film. 
[0002] In der nicht vorveroffentlichten EP-A 98 119 
331.1 1st ein Verfahren zum Aufbringen eines Farbde- 
kors auf ein Substrat beschrieben. bei dem folgende 
Schritte vorgesehen sind: 

[0003] Auf einen Trager mit "Release'-Eigenschaft 
wird ein hartbarer Lack aufgetragen. der hartbare Lack 
wirdgehartet. auf den Lack wird Farbdekoraufgebracht, 
auf das Farbdekor wird ein Kleber auf gebracht, und vom 
Trager mit "Release"-Eigenschaft werden die genannte 
Uckschicht, das Dekor und die Kleberschicht so auf 
das zu dekorlerende Substrat auf getragen. da6 die Kle- 
berschicht zuunterst auf dem Substrat aufliegt, wobei 
der Kleber durch Druck und/oder Warmezum Verkleben 
auf dem Substrat aktiviert wird. Die Kleberschicht wird 
dort in ubiicher Weise auf gebracht. Bei dem Kleber kann 
as sich urn einen klebefahigen Lack handeln. Das Auf- 
tragen eines solchen Klebers bzw Lackes erfolgt bei 
dem genannten Dokument in der ubiichen Weise, wor- 
unter z. B. die Verwendung einer Auftragswaize zu ver- 
stehen ist. 

[0004] Die EP 0 573 676 B1 beschreibt ein Verfahren 
zum Auftragen eines Farbdekors auf ein Substrat mrt 
folgenden Schritten: 

[0005] Eine erste Lackschicht wird auf einen flachigen 
Trager mit "Release'-Eigenschaft aufgetragen; die er- 
ste l_ackschicht wird teilvemetzt; auf die teilvernetzte er- 
ste Lackschicht wird ein Farbdekor auf gebracht; auf das 
Farbdekor wird eine zweite Lackschicht aufgetragen 
und ebenfalls teilvernetzt; unter Druck und/oder erhoh- 
ter Temperatur werden die teilvemetzten Lackschichten 
mitsamt dem Farbdekor vom Trager auf das Substrat 
uberf uhrt; und auf dem Substrat werden die ersten und 
zweiten Lackschichten vollvemetzt. 
[0006] Die vorliegende Erfindung beruht auf der Er- 
kenntnis, daB die bei diesem Stand der Technik vorge- 
sehene Teilvernetzung zu einer starken Haftung des 
Lackes an der PVA-Folie f uhrt. was fOr eine Vielzahl von 
Anwendungen nachteilig ist well das Abziehen der Folie 
erschwert ist. Dieser Nachteil kommt insbesondere bei 
der Dekorlerung von komplizierter geformten Gegen- 
standen zum Tragen. 

[0007] Trager mit "Release'-Eigenschaflen sind als 
solche bekannt (vgl. EP 0 573 676 A1 ). Als flachige Tra- 
ger mit "Release'-Eigenschaften kommen insbesonde- 
re in Betracht bestimmte Papiere oderauch Kunststoff- 
folien, die an ihrer Oberflache so gestaltet bzw. prapa- 
riert sind. da8 unter bestimmten Bedingungen aufgetra- 
gene Farbschfehten oder Lackschichten in der Art eines 
"Abpellens* (wie ein Abziehbild) auf ein Substrat uber- 
tragbar sind. Fur die hier vorliegende Erfindung kom- 
men Insbesondere als Trager mit "Re lease '-Eigen- 
schaft Kunststofffolien, wie insbesondere Polyesterfoli- 



en. in Betracht, die eine geeignete Trennschicht auf wei- 
sen. urn die ■Release"-(Abpell)-Eigenschaft zu errei- 
Chen. 

[0008] Fur die hier in Rede stehende Technik der . 
5 Farbdekorierung kommt es bei einer Vielzahl von An- 
wendungen darauf an, das Substrat in geeigneter Wei- 
se mit einem Lack zu grundieren. 
[0009] Die vorliegende Erfindung hat das Ziel, ein 
Verfahren zum Auftragen eines Farbdekores auf ein 
10 Substrat der eingangs genannten Art so auszugestal- 
ten, daB eine Grundierung des Substrates mit sehr guter 
Haft- und Abdeckwirkung erreicht wird. Weiterhin soil 
das Verfahren dekorierte Substrate (Gegenstande) lie- 
fern, die einen sehr guten optischen Eindruck der De- 
koration zeigen, insbesondere eine Tiefenwirkung der 
Farbgebung, eine gute Haftung der aufgetragenen 
Farb- bzw. Lackschichten untereinander undauch eine 
hohe Krau- und Abriebf estigkeit einer die Farbdekorie- 
rung abdeckenden Lackschicht. 
20 [0010] Die vorliegende Erfindung verwendet eine be- 
sondere Technik fur die Auftrag der Kleberschicht, nam- 
lich die sog. "Release"-Technik. 

[0011] Das erfindungsgemaBe Verfahren zum Auftra- 
gen von Lack und Dekor auf einen Gegenstand weist 
25 zumindest die folgenden Schritte auf: 



a) Eine Schicht aus hartbarem Lack wird auf einen 
biegsamen Film mit "Release'-Eigenschaft aufge- 
tragen, 

b) der aufgetragene Lack wird gehartet, wobei er 
noch mit dem Film biegsam ist. 

c) ein Dekor wird mittels "Release--Technik auf die 
Lack-schlcht aufgebracht, 

d) eine Kleberschrcht wird mittels "Release'-Tech- 
nik auf das Dekor aufgebracht, und 

e) von dem Film werden durch "Release'-Technik 
die Lack-. Dekor- und Kleberschicht auf den Ge- 
genstand ubertragen, wobei die Kleberschicht zu- 
unterst am Gegenstand aniiegt. 
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[0012] Die Auftragung des vemetzbaren Lackes, ins- 
besondere UV-vemetzbaren Lackes gemaB Schritt a) 
kannz. B. mitelner Auftragswaize durchgef uhrt werden. 
Als Film-Material sind insbesondere gut geeignet PVA. 
ESI und PVC. ESI ist ein Ethylen-StyroHnterpolymer! 
es Ist ein copolymeres Polyolefin (angeboten unter der 
Bezeichnung ESI von der Fa. DOW CHEMICAL). Die- 
ses Material klebt unter Druck und Temperatur, ist gut 
verformbar, laBt sich sehr gut mit der sog. "Release"- 
Technik dekorieren und ist gut lackierbar. 
[0013] Bevorzugt werden bestimmte UV-hartbare 
Ucke venvendet, namlich Urethanacrylat, Polyeste- 
racrylat. Polyetheracrylat oder Epoxyacrylat. Diese Lak- 
ke haben sich insofem als vorteilhaft erwiesen. daB sie 
ss nicht zu stark auf den Film -Material ien (insbesondere 
PVA) haften, andererseits aber gut genug haften fur ei- 
ne weitere Verarbeitung des beschichteten Films. Die 
nicht zu Starke Haftung ist fur die "release--Auftragung 
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des beschichteten Films auf den Gegenstand vorteil- 
haft da sie das Abziehen erieichtert. was insbesondere 
im Bereich von Kanten cxJerdreidimensional geformten 
Bereichen des Gegenstandes bedeutsam ist. 
[0014] Die genannten UV-hartbaren Lacke eignen 
sich besonders fur die oben genannten Verfahrens- 
schritte c) und d), bei denen die "Release'-Technik ein- 
gesetzt wird zum Auftragen des Dekors und der Kleber- 
schicht daruber. 

[0015] Als besonders geelgnet fOr die Kleberschicht 
habensich Polyurethankleber. Polyacrylate Oder Copo- 
lymere aus Acrylaten erwiesen. 
rOOiei Bevorzugt wird also mittels "Release -Technik 
auf das Dekor ein farbiger Kleber (auch als Grundlack 
mit klebrigen Eigenschaften zu bezeichnen) aufgetra- 
gen. Fur diesen "Release'-Auftrag wird bevorzugt eine 
Folie aus Polypropylen (PR) verwendet, 
rOOITl Die Erfindung beinhaltet auch eine Vornchtung 
zum Laminieren von Lack. Dekor und Kleber auf einen 
Film mit 

. einem heizbaren Zylinder auf den ein Film mit Lack- 
Schicht und daruber eine erste Folie mit Dekor un- 
ter Druckeinwirkung mittels einer Andruckwaize 
aufgelegt werden, 

- einer Einrichtung zum Abziehen der ersten Folie 
so daU der Film und darauf die Lack-Schicht und 
darauf das Dekor auf dem Zylinder verbleiben, 

- einer Einrichtung zum Aufbringen einer zweiten Fo- 
lie mit Kleber Ober das Dekor auf dem Zylinder, 

. einer Einrichtung zum Abziehen der zweiten Folie. 

- ellfer Einrichtung zum Aufwickein des Films mit 
Lack-Schicht. Dekor und Kleber darauf. oder zum 
Abnehmen desselben vom Zylinder. 

[0018] Diese Vornchtung ermoglicht. daB auf einen 
lackierten Film sowohl ein Dekor als auch ein Grundlack 
praktisch in einem Schritt direkt auf einanderf olgend auf- 
gebracht werden konnen. Dies hat zunachst Kostenvor- 
teile. daruber hinaus aber auch technische Vbrteile: Es 
hat sich erwiesen. daB bei dem in Rede stehenden La- 
minat es nachteilig ist, wenn das Dekor vor dem Auftrag 
des Klebers (auch als -Grundlack" zu bezeichnen. da er 
zuunterst am zu dekorierenden Gegenstand in Anlage 
kommt) lange liegt oder zwischen dem Auftragen des 
Dekors und des Klebers (Grundlackes) eine Tempera- 
turanderung stattfindet. Dies fuhrt zu nachteiligem 
Schrumpfen und zu Nachteilen hinsichtlich der Dimen- 
sionsstabilitat. 

[001 91 Deshalb beinhaltet die Erfindung auch em Ver- 
f ahren zum Laminieren von Lack. Dekor und Kleber auf 
einen Film, bei dem der Film wahrend des Laminierens 
geheizt wird. wobei der Film zwischen dem Laminieren 
des Dekors und des Klebers geheizt bleibt. 
[0020] Nachfolgend werden Ausfuhrungsbeispiele 
der Erfindung anhand der Zeichnung naher eriautert. Es 
zeigt bzw. zeigen: 



Figuren 1 bis 4 



5 Figur 5 



einzelne Verfahrensschritte zum 
Auftragen von Lack und Dekor auf 
einen Gegenstand; und 

schematisch eine Vorrichtung 
zum Laminieren von Lack. Dekor 
und Kleber auf einen Film. 



[00211 Figur 1 zeigt die erste Stufe des Verfahrens. 
10 Auf einen Film 10 aus z B. PVA, ESI, PVC wird eine 
Schicht 12 aus UV-hartbarem Lack aufgetragen. Die 
Auftragung kann z. B. mittels einer Waize erfolgen. 
[0022] Danach erfolgt eine UV-Vemetzung des Lak- 
kes bevorzugt eine Vollvernetzung (Hartung). je nach 
IS Applikation. Der Film 10 aus den genannten Materelien 
ist sehr biegsam und elastisch, so daB ein dreidimen- 
sional geformter Gegenstand und auch Kantenbereiche 

von zu dekorierenden Substraten sauber beschichtet 

werden konnen. . », ^ k 

20 [0023] Besonders geeignel ist das genannte Verfah- 

ren zum Auftragen von Lack. Dekor und Kleber (Grund- 
lack) auf Holz und holzartige Materialien. 
[0024] Das System gemaB Figur 1 aus Film 10 und 
vemetzter Lack-Schteht 1 2 ist ein fflr sich handhabbares 
2S Zwischenprodukl. Es kann z. B. auf eine Rolje gewickelt 
werden. Insbesondere bei Verwendung der oben ge- 
nannten bevorzugten UV-hartbaren Lacke und der ge- 
nannten Materialien fur den Film ist das System sehr 
elastisch. biegsam und geschmekJig. was fur die weite- 
30 re Verarbeitung bei der Dekoratton von Gegenstanden 

vorteilhaft ist. . , 

[002S1 Bei der weiteren Verarbeitung wird zunachst 
gemaB Figur 2 ein Dekor 14 uber die Lack-Schicht 12 
aufgetragen. Das Dekor 14 istfarbig und besteht insbe- 
35 sondere aus einer Disperskjnsfarbe. wobei sowohl sub- 
limierbare als auch nicht sublimierbare Disperstonsfar- 
ben in Betracht kommen. . ^ ^ 

[0026] Das Dekor 14 wird mittels "Release -Technik 
auf die Lack-schk5ht 1 2 aufgebracht, wobei als Trager 
40 im "Release'-Verfahren Fdien aus insbesondere Poly- 
propylen. Polyethylen oder silikonisiertem Papier ver- 
wendet werden konnen. Es entsteht so das in Figur 2 
gezeigte System aus Film 1 0. Lack-schicht 1 2 und De- 

korschicht14. ,^ 
45 [0027] GemaB Figur 3 wird uber das Dekor 14 eine 
Schicht 16 aus einem Kleber aufgetragen, onti zyivar 
ebenfalls mittels -Release'-Technik. Die -Release -Auf- 
tragung kann insbesondere von einer Folieaus Polypro- 
DVlen (PP) erfolgen. Als Kleber kommt insbesondere em 
so farbiger Uck in Betracht mit klebrigen Eigenschaften^ 
also ein Lack, der unter Warmeeinwirkung klebng wirkt 
und danach eine stabile Kleberverbindung zum zu de- 
korierenden Gegenstand herstellt. Es entsteht das in 
Figur 3 gezeigte System aus Film 10, Uckschicht 12, 
55 Dekor 14 und Kleber 16. Fur die Kleberschicht kommen 
insbesondere in Betracht Polyurethankleber, Polyacryl- 
ate Oder Copolymere aus Acrylaten. 
[0028] Figur 4 zeigt schematisch. wie das Laminatge- 
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maB Figur 3 auf ernen Gegenstand 1 8 auf getragen wird 
wobei gemaB der -Release--Technik der Film 10 abge- 
zogen wird, so da3 der Kleber 16 zuunterst am Gegen- 
stand 1 8 anhaftet und die Lackschicht 12 zuoberst liegt 
Der Gegenstand 18 kann insbesondere aus Holz Oder 
einem holzartigen Werkstoff bestehen. 
[0029] Der bevorzugt venwendete UV-hartbare Lack 
enthalt kern Losungsmittel, wodurch errecht wird daB 
der Film 10 nicht angegriffen wird, was insbesoridere 
bei Verwendung von ESI sich als wichtig herausgestelft 
hat. Die angegebenen Lacke ermoglichen eine gute 
Trennung bei der abschlieQenden ■Release--AbI6suna 
gemaQ Figur 4. 

[0030] Figur 5 zeigt schematisch eine Vbrrichtung 
zum Laminieren von Uck 12. Dekor 14 und Kleber 16 
auf einem Film 10, d. h. mitder VorrichtunggemaB Figur 
5 lassen sich die in den Figuren 1 bis 4 gezeigten Ver- 
fahrensschritte In vorteiihafter Welse ausfuhren. 
[0031] Auf einer Rolle 20 1st das fertige Produkt ge- 
maB Figur 1 aufgerollt. d. h. ein Film aus z. B PVA, ESI 
Oder PVC mit darauf vernetzter Uck-Schicht 12. 
[0032] Auf einer weiteren Rolle 24 ist eine Folie 22 
aufgerollt. auf der das Dekor 14 aufgetragen ist. Die Fo- 
lie 22 mit dem Dekor 14 wird gemeinsam mil dem Film 
10. auf dem die Lackschicht 12 haftet. zu einer Umlenk- 
rolle 26 gefuhrt, wo das Dekor 14 direkt auf der Lack- 
schicht 12 zu liegen kommt. Das so gebildete System 
aus Film 1 0, Lackschicht 1 2, Dekor 1 4 und Folie 22 (letz- 
tere z. B. aus PP. PE etc.) wird uber eine weitere Um- 
lenkrolle 28 auf einen heizbaren Zylinder 30 gefuhrt. der 
sich im Uhrzeigersinn dreht. Der Zylinder 30 ist auf Tem- 
peraturen im Bereich von 100*C bis ISO'^C bevorzugt 
im Bereich von 150^0 ± 20»C geheizt. Eine Andruck- 
walze 32 wird mittels einer Andruckeinrlchtung 44 ge- 
gen den Zylinder 30 gedruckt. urn eine ganzflachige La- 
minierung mit innigem Verbund der Schfehten zu errei- 
chen. Der Druck kann im Bereich von 2 bis 5 bar liegen 
Die Oberflache der Andruckwaize 32 ist mit Silikon ver- 
sehen. 

[0033] Nach Passieren der Andruckwaize 32 rotiert 
der Zylinder 30 welter im Uhrzeigersinn und an einem 
Keil 34 wird die Folie 22 von den iibrigen Laminatschich- 
ten abgezogen und gelangt uber Umlenkrollen 38 42 
auf eine Aufwickelrolle 40 zur weiteren Verwendung 
[0034] Auf dem Zylinder 30 verbleibt also das System 
46 aus Film 10, Lack 12 und Dekor 14. 
[003SJ Auf einer Rolle 40 befindet sich eine Folie 52 
mit Kleber 16 (Gmndlack) darauf. Uber eine Umlenkrol- 
le 54 wird die Folie 52 mit dem Kleber 16 so auf den 
Zylinder 30 gefuhrt, daB der Kleber 16 auf dem Dekor 
14 zu liegen kommt. Es wirken welterhin die genannten 
Temperaturen (bevorzugt z. B. 150*»C ± 20**C). Das La- 
minat gelangt so zwischen eine Andruckwaize 56 mit 
Andruckmlttein 58 und nach weiterer Drehung des Zy- 
linders 30 zu einer weiteren Andruckwaize 60 mit An- 
druckmlttein 62. 

[0036] Die Waize 60 dient auch zum Abnehmen des 
Systems aus Film 10. Lackschicht 12. Dekor 14. Kleber 
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16 und Folie 52 vom Zylinder 30. Nach Umlenkung urn 
eine Umlenkrolle 64 wird mittels eines Keils 66 die Folie 
52 abgezogen und auf eine Aufwickelrolle 74 gebracht 
zur weiteren Verwendung. Nach Passieren des K^ils 66 
und Umlenkung um eine Umlenkrolle 68 gelangt somit 
das fertige Produkt aus Film 10. Lackschicht 12. Dekor 
14 und Kleber 1 6 auf eine Aufwickelrolle 70 zur weiteren 
Verarbeitung. 

10 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Auftragen von Lack und Dekor auf 
einen Gegenstand (18) mit zumindest folgenden 
Schritten: 

a) Eine Schicht (12) aus hartbarem Lack wird 
auf einen blegsamen Film (10) mit "Release"- 
Eigenschaft aufgetragen, 

b) der aufgetragene Lack wird gehartet, wobei 
er noch mit dem Film (10) biegsam ist, 

c) ein Dekor (14) wird mittels ''Release--Tech- 
nlk auf die Lackschicht (12) aufgebracht. 

d) eine Kleberschicht (16) wird mittels "Re- 
lease'-Technik auf das Dekor (14) aufgebracht 
und 

e) von dem Film (10) werden durch "Release"- 
Technik die Lack-. Dekor- und Kleberschicht 
(12, 14, 16) auf den Gegenstand (18) Obertra- 
gen. wobei die Kleberschicht (16) zuunterst am 
Gegenstand (18) aniiegt. 

Verfahren nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, daB 
der Film (10) PVA aufwelst. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet. daB 
der Film (10) ESI aufwelst. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
der Film (10) PVC aufweist. 

^ ^®^®'^^®""^^^®'"®'"<^ervorhergehendenAnspr^^ 

dadurch gekennzeichnet, daB 

der Lack UV-hartbar (vemetzbar) ist. 

®" ^®^^^^®""^^^®*"®"^c»ervorhergehendenAnspru 

dadurch gekennzeichnet. daB 

das Dekor (14) eine Dispersionsfarbe enthalt. 
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^ 7. VerfahrennacheinemdervorhergehendenAnspru- 
che, 

dadurch gekennzeichnet. daB 
das Dekor (i 4) in Schritt (c) von einer Folie aus Po- 
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lypropylen, Polyethylen, oder silikonisiertem Papier 
abgezogen wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru* 
che. s 
dadurch gekennzeichnet, daf3 

in Schritt (a) der Lack mrt einer Waize aufgetragen 
wird. 

9. Verfahren riach einem der vorhergehenden Anspru- io 

che, 

dadurch gekennzeichnet, da3 
der Lack in Schritt (b) vollvernetzt wird und Uretha- 
nacrylat und/oder Polyesteracrylat und/oder Polye- 
theracrylat und/oder Epoxyacrylat enthalt. is 

10. Verfahren nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet. da3 

der Lack einen ReaktiwerdOnner. wie z.B. DPGDA, 
TPGDA Oder HDDA, enthalt. 20 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 9 oder 10, 
dadurch gekennzek^hnet, da3 

dem Lack monofunktionelle Acrylate zugesetzt 
sind. 25 



kung mittels einer Andruckwaize (32) auf gelegt 
werden, 

einer Einrichtung (34, 40) zum Abziehen der er- 
sten Folie (22). so da3 der Film (10) und darauf 
die Lack-Schicht (12) und darauf das Dekor 
(14) auf dem Zylinder (30) verbleiben. 
einer Einrichtung (50, 54) zum Aufbringen einer 
zweiten Folie (52) mit Kleber (16) uberdas De- 
kor (14) auf dem Zylinder (30). 
einer Einrichtung (66, 72. 74) zum Abziehen 
der zweiten Folie (52), und 
einer Einrichtung (68, 70) zum Aufwickein des 
Films (10) mit Lack-Schicht (12), Dekor (14) 
und Kleber (16) darauf, oder zum Abnehmen 
desselben vom Zylinder (30). 

17. Verfahren zum Laminieren von Lack (12), Dekor 
(14) und Kleber (16) auf einen Film (10), bei dem 
der Film (10) wahrend des Laminierens geheizt 

wird, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

der Film (10) zwischen dem Laminieren des Dekors 

(14) und des Klebers (16) geheizt bleibt. 



12. Verfahren nach einem der Anspruche 9, lOoderll, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

dem Lack Additive, wie Verlauf smittel und/oder Ent- 
lufter und/oder Entschaumer und/oder Slipagentien 30 
und/oder Benetzungsmittel und/oder Photoinitiato- 
ren und/oder Fullstoffe und/oder Pi^ente zuge- 
setzt sind. 

1 3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 35 
che, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

die Kleberschicht (16) ein Einkomponenten kleber 

ist. 

40 

14. Verfahren nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet. daB 

die Kleberschicht (16) ein Polyurethankleber, ein 
Polyacrylat, oder ein Copolymer aus Acrylaten ist. 

45 

1 5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 

dadurch gekennzeichnet. daB 
Schritt (e) unter Druck durchgefuhrt wird mit Tem- 
peraturen im Bereich von 100**C bis 180**c. insbe- 
sondere 100**C bis 150**C. 

16. Vorrichtung zum Laminieren von Lack (12), Dekor 
(14) und Kleber (16) auf einen Film (10) mit 

55 

einem heizbaren Zylinder (30) auf den ein Film 
(10) mit Lack-Schicht (1 2) unddaruber eine er- 
ste Folie (22) mit Dekor (14) unter Druckeinwir- . 
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